Tradycyjne technologie oczyszczania $ciekdw komunalnych i przemystowych w
oparciu 0 mechaniczno-chemiczne procesy i biologiczny osad czynny z jednej strony
redukujg tadunki zanieczyszczen biologicznych 1 chemicznych zawarte w Sciekach a z drugiej
strony powodujg bardzo duzy przyrost osadu czynnego, ktéry nalezy z procesu odprowadzi¢
(osad nadmierny) i bezwzglednie zutylizowaé. W zalezno$ci od zastosowanych technologii
przyrost osadu jest r6zny, w technologiach tlenowych (drogich i powszechnie stosowanych)
przyrost osadu jest najwigkszy, a przy stosowaniu specjalnych (innowacyjnych) technologii w
oparciu o mikroorganizmy beztlenowe przyrost osadu jest minimalny (dtugi wiek osadu).
Dodatkowo $cieki i osad w procesie tradycyjnego oczyszczania w odrdéznieniu od metod
beztlenowych nie jest zhigienizowany 1 zawiera patogeny oraz metale cigzkie. Pomimo tak
waznych zalet jak niskie koszty natleniania i minimalny przyrost osadu oraz higienizacja,

procesy beztlenowe nie sg powszechnie znane i stosowane.

W okresie ostatnich dwudziestu lat nastgpil dynamiczny rozwdj budowy sieci
kanalizacyjnych i oczyszczalni $ciekdéw, co skutkowato radykalnym przyrostem ilosci osadu
nadmiernego, ktéry albo byt sktadowany na terenie oczyszczalni Sciekow w wielkich
lagunach lub byl odwadniany na prasach i wywozony na wysypiska odpadéw lub do celéw
rekultywacji np., hatd, wyrobisk pokopalnianych, zalesienia itp. produkcji ziemi ogrodniczej
a nawet do celow rolniczych (uprawy roslin energetycznych). Obecnie, ze wzgledu na
zawarto$¢ metali cigzkich i patogené6w w osadach nie stosuje si¢ ich (lub w bardzo
ograniczonej ilosci) do nawozenia. Dodatkowym problemem jest higienizacja wapnem osadu,

zagniwanie osadu i odory.

W celu zmniejszenia ilosci osadu i jego higienizacji stosuje si¢ technologie tlenowe.
Coraz czesciej stosuje si¢ beztlenowg stabilizacje osadu z odzyskiem energii w postaci
biogazowni. Sa to instalacje bardzo drogie w procesie inwestycyjnym i do matych
oczyszczalni gminnych si¢ nie stosuje. Pojawia si¢ nowa perspektywa rozwoju budowy
biogazowni z wykorzystaniem biomasy rolniczej lub innych substratéow jako wkiadu do
biogazowni z osadem czynnym. Takie rozwigzanie radykalnie poprawia sprawnos$¢
biogazowni ale niesie dodatkowe obcigzenie dla $rodowiska w postaci wigkszej ilosci
odciekéw 1 osadu. Osad po procesie biogazyfikacji nadal ma ograniczenia w wykorzystaniu

do celéw rolniczych z powodu zawartosci metali ciezkich.

Osad nadmierny po sprasowaniu, czy po stabilizacji tlenowej lub beztlenowej 1 po

sprasowaniu (zageszczeniu) nadal stanowi problem, ktérego rozwigzanie niesie olbrzymie



koszty. Najprosciej byloby zamieni¢ osad w wartosciowy modyfikowany nawoéz

granulowany (jedyne ograniczenie to zawarto$¢ metali ciezkich).

Niestety coraz cze¢sciej buduje si¢ bardzo drogie instalacje do spalania osadu, ktore sa

nieefektywne ekonomicznie, ekologicznie i energetycznie.

Sytuacja diametralnie si¢ zmieni po 2015 roku z konieczno$ci wypelnienia
zobowigzan dyrektywy Rady 91/271/EWG i1 1999/31/WE oraz spowoduje ograniczenia
wszelkich emisji i konieczno$ci wdrazania efektywnych energetycznie, ekonomicznie i

ekologicznie rozwigzan technologiczno — technicznych.

Efektywnos¢ ekonomiczna, energetyczna i ekologiczna (inwestycja i eksploatacja)
powinna by¢ jedynym kryterium doboru technologii przy budowie lub modernizacji

oczyszczalni $ciekOw czy instalacji do utylizacji/przetwarzania osadu.

Wprowadzenie INNOWACYJNE) technologii mikrobiologicznej do
nowobudowanych oczyszczalni $ciekéw, do modernizowanych czy do juz eksploatowanych
radykalnie obniza koszty na etapie budowy, modernizacji i eksploatacji. Wprowadzenie
nowych kultur bakterii na etapie rozruchu lub eksploatacji oczyszczalni Sciekéw uruchamia

procesy synergetyczne niespotykane w innych technologiach.

Eco Tabs™ to unikalna kompozycja mikrobiologiczno — enzymatyczna w potgczeniu z
pozywkg w postaci wegla organicznego i zwigzkow buforowych oraz  technologig
chemicznego napowietrzania i know how (Microdot Separation Technology), stanowi o
wyjgtkowosci produktu i stawia technologie Eco Tabs™ na pierwszym miejscu w Swiecie, w
produktach mikrobiologicznych. Technologia Eco Tabs™ uruchamia wielokierunkowe
procesy synergetyczne i syntropowe niemozliwe do osiggniecia przy zastosowaniu innych
technologii  mikrobiologicznych, enzymatycznych, chemicznych czy chemiczno -
biologicznych. Jest technologiq bezinwazyjng, niskobudzetowq i przyjazng Srodowisku.

Mozna jg stosowac w kazdej oczyszczalni sciekow.



